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Bela Jjsysteme

Faserarmierter Beton

e Faserarmierter Beton wird wegen seiner besonderen Eigenschaft sehr vielseitig
verwendet. Industriebdéden sind einsetzbar in  Lagerhallen mit oder ohne
Gabelstaplerverkehr, in Produktionshallen, Verladerampen, fertige Bo&den for
Verkaufsflachen, auf Flugpldtzen und militGrischen Anlagen usw. Die Stdrke, die
Betonqualitdt und die Bewehrung sind von der Belastung und dem Untergrund
abhdngig. Der Qualitats- und Preisvorteil ist systembedingt. Die kostensparende
Lésung durch Verringerung der Betonstdrke, Nutzung der statischen Héhe Uber den
gesamten Querschnitt des Betons.

e Zeitgewinn: mit der Stahlfaser wird die rein manuelle und teure Arbeit, wie das
Verlegen der Armierung, unnotig.

e Der Einbau einer teuren Sauberkeitsschicht auf dem verdichteten Untergrund ist
meistens nicht erforderlich. Eine PE-Folie genUgf. Optimale Betonverstérkung:
Homogenit&t der Bewehrung. Die Stahlfaser-Bewehrung bewirkt durch Anordnung der
Faser eine Homogenitat der Platte durch und durch.

e Durch eine grossere Elastizitat wird eine verbesserte Lastabtragung bewirkt.

Grundsatzliche unterscheiden wir zwischen Stahlfaser- und Kunststofffaserbeton.

Stahlfaser PP-Faser
Einfluss auf die Statistik - Druck- und Biegezugzunahme ja nein
- Zunahme Abriebfestigkeit ja nein
- Elastizité@tszunahme ja ja
Einfluss auf Betonqualitat - Reduktion Schwinden ja ja
- Reduktion Kriechen ja ja
- VerdUbelung der Fugen ja ja

Der Einbau von Faserbeton erfolgt direkt aus dem Fahrmischer. Baukran oder Betonpumpe
sind nicht erforderlich.

Randarmierungen verhindern zusatzlich ein Einreissen der Platten- und Fugenrénder.
Arbeitsabldufe:

Einbringen des Betons ab Fahrmischer

Systematisches Verdichten mit Rittelflasche

Héhengenaues Abziehen der Oberfldche mit unserem lasergesteuertem Abzugsystem.

Weiterbearbeitung der Oberflache, sobald diese fragfdhig angesteift und ftrittfest ist.
(Bei Temperaturen unter 5°C nicht mehr empfehlenswert)

Grobes maschinelles Ausgleichstaloschieren der trittfesten Betonoberfldche
Sauberes maschinelles Glatten als gebrauchsfertiger Feinbelag oder
Aufbringen eines Besenstriches als rutschfester Fertigbelag, Einstreuen von Hartstoff.

Abdecken mittels PE-Folie oder Curing zur Verhinderung vorzeitigen Austrockens
Schitzen der Oberfldche gegen Frost, in den Wintermonaten



